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Step: 1 
 
Use a Corning sable stripper (98501102), Stanley‐knife (or 
similar) for the stripping operation 

I) Cut and remove the jacket/outer conductor/ 
dielectric from the inner conductor in one 
operation to obtain dimension B 

II) Cut and remove the jacket to obtain dimension A, 
please make sure not to damage the outer 
conductor  
Braid must be smooth to the foil/dielectric   

After completed strip operation, the prepared cable 
dimension should be as following: 
A = 6,5mm 
B = 6,5mm 
If necessary, clean the cable inner conductor with a 
conductor cleaner item no. 98500903 and the outer 
conductor with appropriate equipment. 

 
Step: 2 
Place the connector over the cable and push it back ward 
to reach mechanical stop. 

 
Step: 3 
Push the connector over the cable, push the cable to 
mechanical stop inside the connector, please make sure 
that the connector inner conductor is activated and 
pushed forward during inserting the cable into the 
connector, see drawing. 

 
Step: 4 
Compress the connector back ring using Corning 
compression tool, 
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Tools and Accessories  Item No. 
CABLE CUTTER DROP RG59/6/11 CCS  98028619‐01 
CABLE STRIPPER ROTARY RG11 FOR COMP. AND CRIMP ONLY  98501102 
RUBBER TOOL FOR CABLE SUPPORT  98028785 
MOUNTING TOOL FOR NM W. PLASTIC HANDLE  98028788 
COMPRESSION TOOL RG11 UNIVERSAL  98029073 
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